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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
Grupa robét: Roboty w zakresie instalowania znakéw drogowych.
KOD CPV: 45233290-8

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
ramach rozbudowy drogi powiatowej nr 3109E na odcinku granica gminy Opoczno/Drzewica -
Radzice Mate i drogi powiatowej nr 3111E na odcinku Radzice Mate - Radzice Duze.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
wpkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej SST dotycza wykonania oznakowania pionowego na terenie objgtym zakresem jak w pkt. 1.1

1obejmuja:

- Dostawa 1 montaz shupkéw stalowych, zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez 2 krotne malowanie: shupki z rur stalowych
zabezpieczone antykorozyjnie wraz z montazem i zabetonowaniem beton - C12/15(wym. walec =15 cm, h=1,00m)

- Pionowe znaki drogowe - nowe tablice - znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze i informacyjne wraz z montazem - szczegéle
zestawienie wedtug projektu Statej Organizacji Ruchu.

- Pionowe znaki drogowe - przeznaczone do likwidacji - rozbidrka, wywoz , utylizacja - szczegdle zestawienie wedlug projektu
Statej Organizacji Ruchu.

- Pionowe znaki drogowe - przeznaczone do przestawienia - rozbiorka, transport ,utylizacja niepotrzebnego materiatu, ponowny
montaz - szczegdlowe zestawienie wedhug projektu Statej Organizacji Ruchu.

Oznakowanie nalezy wykona¢ wedtug: Projekt Stalej Organizacji Ruchu.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1.  Staly znak drogowy pionowy - sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z konstrukcji wsporczej.

1.4.2.  Tarcza znaku - plaska powierzchnia z usztywniong krawedzia, na ktorej w sposob trwaly umieszezone jest lico znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powtokami ochronnymi zapewniajgcymi jakos¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3.  Lico znaku - przednia cz¢$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z naniesiong trescia, wykonang
technika druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych Iub z folii odblaskowych.

1.4.4.  Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja, shizacy do zamocowania w sposob
rozlaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.  Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje whasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materialu o odbiciu
powrotnym — wspdldroznym).

Pozostate okreSlenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D.00.00.00

L, Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Wymagania ogolne dotyczace materialow podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2, Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiadac dla swojego wyrobu aprobate techniczng, certyfikat zgodnosci nadany mu przez
uprawniong jednostke certyfikujaca, znak budowlany ,B” 1 wystawiong przez siebie deklaracje zgodnodci, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury [24]. Folie odblaskowe stosowane na lica znakéow drogowych powinny posiadaé aprobate
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techniczng wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta. Stupki, blachy i inne
elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- zbetonu wykonywanego ,,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykona¢ z betonu lub betonu zbrojonego klasy,
co najmni¢j C12/15 wg PN-EN 206-1 [15]. Zbrojenia stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-B-03264 [2]. Wykonanie
1 osadzenie kotew fundamentowych nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-B-03215 [1]. Posadowienie findamentow nalezy wykonaé
na glebokod¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalos¢ materiatow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potgczenie znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykonczenia znaku, musza wykazywaé
pelng odpomo$¢ na dziatanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) — przez caly czas trwatosci znaku, okreSlony przez producenta lub
dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwalos¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpnic na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

Trwalos¢ znaku powinna by¢ co najmniej réwna trwatosci zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne powinny wynosic¢ dla
znakow z folig typu 1 —7 lat, z folig typu 2 — 10 lat, z folig pryzmatyczng — 12 lat.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grubo$ci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10292 [18],

- blachy aluminiowej o gruboéci min. 1,5 mm wg PN-EN 4854 [16],

- innych materialoéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna byé wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10292 [18],

- blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 4854 [16].

Grubos¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze byé mniejsza niz 28 pm (200 g Zn/n’).
7naki i tablice powinny spetnia¢ nastepujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw drogowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PN-EN 12899-1
Wytrzymato$¢ na obcigzenie sitg naporu >0,60 KN m? WL2
wiatru
Wytrzymatos¢ na obcigzenie skupione >0,50 kN PL2
Chwilowe odksztatcenie zginajace <25 mm/m TBD4
<0,02 stopien x m TDT1
. . <0,11 TDT3
Chwilowe odksztat ki ’
wilowe cenie skretne <057 DTS
<115 TDT6*
Odksztatcenie trwale 20 % odksztatcenia chwilowego mm/m Iub -
stopien X m
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Zabezpieczona krawedz thoczona, zaginana,

Rodzaj krawedzi znaku prasowana lub zabezpieczona profilem i 0
krawedziowym

. . Lico znaku nie moze by¢ przewiercone z
Przewiercanie lica znaku 7adnego powodu - P3
* Klase TDT3 stosujemy dla tablic na dwéch lub wiecej podporach, klase TDT5 dla tablic na jednej podporze, klase TDT1 dla tablic
na konstrukcjach bramowych, klasg TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiegnikowych

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spehnia takze nastgpujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku muszg by¢ usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwdjne giecie o promieniu gigeia nie wigkszym
niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku musi byC ptaska - bez wgie¢, wybrzuszen, pofatdowan i1 otworéw montazowych; dopuszczalna
nieréwnos¢ wynosi Imm/m,

- podwajna gieta krawedz ub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe muszg usztywnié tarcze znaku w taki sposob,
aby wymagania podane w tablicy 2 byly spelnione a zarazem stanowity element konstrukeyjny do montazu do konstrukgji
wsporczej; dopuszeza si¢ maksymalne odksztatcenie trwate do 20 % odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musi by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powlokami chemicznymi oraz powtokg
lakierniczg o gr. min. 60 pum z proszkowych farb poliestrowych; badania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-C-81523 [4] oraz PN-
(C-81521 [3] w zakresie odpornosci na dziatanie mgly solnej oraz wody,

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spehnia¢ dodatkowo nastepujace wymagania:

- narozniki znaku 1 tablicy musza by¢ zaokraglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreslonymi w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. [23], nie mnigjszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci tego
promienia nie wskazano,

- laczenie poszczegdlnych segmentow tarczy (dla znakow wielkogabarytowych) wzdhuz poziomej lub pionowej krawedzi musi by¢
wykonane w taki sposob, aby nie wystepowaly przesunigcia i przeswity w migjscach ich taczenia.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczqce powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk,
folii odblaskowe;.
Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) powinna spehnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej.
Lico znaku powinno by¢ wykonane z:
- samoprzylepne;j folii odblaskowej o wiasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2 potwierdzonego aprobatg techniczng dla
znakow A-7, B-2, B-20, D-6, D-6a, D-6b ,
- samoprzylepne;j folii odblaskowej o wiasciwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 1 potwierdzonego aprobatg techniczng dla
pozostatych znakow
- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowac: farby transparentne do sitodruku, zalecane przez producenta danej folii,
transparentne folie ploterowe posiadajace aprobaty techniczne,
- dopuszcza si¢ wycinanie ksztattow z folii pod warunkiem zabezpieczenia ich krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,
- nie dopuszcza si¢ stosowania folii 0 okresie trwalosci ponizej 7 lat do znakéow statych,
- folie o 2-letnim 1 3-letnim okresie trwatosci moga by¢ wykorzystywane do znakéw tymczasowych stosowanych do oznakowania robdt
drogowych, pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej 1 zachowania zgodnoéci z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury [23].

2.6.2. Wymagania jakosciowe

Powierzchnia licowa znaku musi by¢ rowna, ptaska, gladka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na krawedziach. Na powierzchni moga
wystepowac w obrebie jednego pola Srednio nie wigcej niz 0,7 bledow na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm.
Rysy nie majg prawa wystapic.

Sposdb polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Dokladnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturow znaku, ktore moga powstaé przy nanoszeniu farby na odblaskowa
powierzchni¢ znaku, nie bylty wigksze niz podane w pkt. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym muszg by¢ wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 1 folii pryzmatycznej muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie lub rama z profilu
Ceowego.

Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku musi by¢ rowna, gtadka bez smug i zaciekow.
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Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3. Wymagania jakosciowe
2.6.3.1. Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach

Sprawdzenie Srubg mikrometryczna:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 + 1,5 mm wynosi: + 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 + 2,0 mm wynosi: 0,10 mm.

2.6.3.2. Tolerancje wymiarowe dla grubosci powtok malarskich
Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o gruboéci 60 uim wynosi: + 15 pum.
Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808 [22].

2.6.3.3. Tolerancje wymiarowe dla plaskosci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mogg wynies¢ wigeej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4. Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow
Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1 m” podane w opisach szczeglowych zatacznika nr 1 [23] nalezy powigkszy¢ o 10 mm

1 wykona¢ w tolerancji wymiarowej + 5 mm,

- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni > 1 m” podane w opisach szczegdlowych zatacznika nr 1 [23] oraz wymiary

wynikowe dla tablic grupy E nalezy powigkszy¢ o 15 mm i wykona¢ w tolerancji wymiarowej + 10 mm.

2.6.3.5. Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynosza + 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metoda wyklejania wynosza + 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka 1 symbol) muszg by¢ réwne z dokladnoécig w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze wystgpowac wigeej niz 0,7
lokalnych usterek o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek

zarysowan powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm dopuszeza si¢ do 2 usterek jak
wyzej, 0 wymiarach nie wickszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszeza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie
wiekszej niz 0,8 mm i calkowitej dtugosci nie wickszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszeza sig nie wigegj niz 5 rys

szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sig réwniez lokalne uszkodzenia folii 0 powierzchni nie przekraczajacej 6 mm?® kazde
- w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde

- w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego o wymiarach 1200x1200 mm

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcaé tresci znaku — w przypadku wystgpowania takiego znieksztalcenia znak musi by¢

niezwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska

korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jest wystgpowanie co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach

nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4x4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze

wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymalto$¢ polaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy 090° przy promieniu tuku zgiecia

do 10 mm w Zadnym migjscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4. Obowiqzujqcy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych [28] wyrdb, ktory posiada
aprobate techniczna moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa

deklaracje zgodnodci z aprobata techniczng 1 oznakowat wyrdb budowlany zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [24] oceny zgodnoéci wyrobu z aprobatg techniczng

dokonuje producent, stosujac systeml.
2.7. Materialy do montazu znakéw
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Wszystkie ocynkowane Iaczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementdw konstrukeji wsporczych znakow jak
Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypukdych karbow.

Laczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych tub paletach, w zaleznosci od ich wielkodci.
Laczniki powinny by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materialow odpornych na korozje w czasie nie krétszym niz tarcza
znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace zachowanie ich
jakodci 1 przydatnodei do robdt.

Tarcze znakéow z naklejonym licem nalezy opakowaé w sposdb zapewniajacy ochrong folii lica przed uszkodzeniem, z mozliwoscia
identyfikagji.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco 1 w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mozna stosowac nastepujacy sprzet:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania doléw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarki przewozne,

- srodki transportu materialow,

- przewozne zbiomiki do wody,

- drobny sprzet pomocniczy do montazu,

- sprzetspawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.
4.2, Transport materialow

Znaki, shupki przeszkodowe, konstrukcje wsporcze 1 osprzet (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) nalezy przewozi¢ w zasadzie powszechnie
stosowanymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce migjsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robdt istniata
mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje i wysokos¢ zamocowania znakéw nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Migjsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikow 1 kierujacych pojazdami na drodze.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow — shupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane
zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znakur:
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- odchytka od pionu, nie wigoej niz + 1%,

- odchytka wwysokosci umieszezenia znaku, nie wigogj niz+ 2 cm,

- odchytka w odlegtosei ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie wigogj niz + 5 cm, przy
zachowaniu minimalnej odleglodci umieszczenia znaku zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 1.[23]

5.4. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajacg nastepujace informacje:

a)  numer idate normytj. PN-EN 12899-1 [20],

b)  Klasyistotnych wiasciwosci wyrobu,

¢)  miesigc i dwie ostatnie cyfiy roku produkgji,

d)  nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawee jesli nie jest producentem,

e)  znak budowlany,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDIM,

g)  numer certyfikatu zgodnoscei i numer jednostki certyfikujace.

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny z normalnej odleglosci widzenia, tabliczce catkowita
powierzchnia naklejki nie byta wicksza niz 30 cn’. Czytelnodé i trwaloéé cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna byé nizsza
od wymaganej trwatoéci znaku.

Naklejke nalezy wykonac z folii nieodblaskowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatami technicznymi (deklaracjami zgodnodci producenta) powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
badania
1. | Sprawdzenie 5 do 10 badan z wybranych | Powierzchni¢ zbada¢ nieuzbrojonym okiem. Do | Wyniki badan powinny
powierzchni losowo elementow w kazdej | ew. sprawdzenia ghebokosci wad uzy¢ by¢ zgodne z

dostarczongj partii wyrobow | dostepnych narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem, | wymaganiami pkt.2
liczacej do 1000 elementéw | suwmiarek, mikrometrow itp.)

2. | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie whasciwosci dostarczonych wyrobow
1 materiatlow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robaét

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:

- zgodnod¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacjg Projektows i SST (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania
znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z pkt. 2 1 pkt. 5,

- prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukgje wsporcze, zgodnie z pkt. 5.3,

- prawidlowos$¢ wykonania fundamentéw pod shupki, zgodnie z pkt. 5.3,

- poprawnos¢ ustawienia stupkow przeszkodowych i konstrukgji wsporczych znakow,

- prawidlowos¢ potaczenia tarcz znakow z konstrukcjg wsporcza.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot
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Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, dostarczonego shupka, zdemontowanego znaku, na podstawie
Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci uzyskane od dostawedw materiatow, wyniki pomiaréw i badan z biezacej
kontroli materiatow i robét.

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr oznakowania pionowego obejmuie:

a)  odbidr ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny,

wedhug zasad okreslonych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoé¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowego lub ustawionego stupka przeszkodowego nalezy przyjmowacé
na podstawie obmiaru 1 oceny jakosci robét 1 zastosowanych materiatow.

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla znakéw drogowych pionowych :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow na migjsce wbudowania,

- wykonanie wykopu pod findament, wraz z zaggszczeniem dna. Zatadunkiem, transportem, utylizacjg urobku
- wykonanie fundamentu betonowego wraz z ustawieniem stupkow pod znaki

- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa i n/n SST,

- przeprowadzenie badan kontrolnych, wymaganych wn/n SST,

- uporzadkowanie migjsca prowadzenia robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03215 Konstrukgje stalowe - Polaczenie z fndamentami - Projektowanie i wykonanie
2. PN-B-03264 Konstrukgje betonowe, Zelbetowe 1 sprezone — Obliczenia statyczne 1 projektowanie
3. PN-C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornoéci powtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasiakliwosci
4 PN-C-81523 Wyroby lakierowane— Oznaczanie odpornodci powloki na dziatanie mgly solnej
5 PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.
7 PN-H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.
8 PN-H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.
0. PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
10. | PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
11. | PN-M-82006 Podkiadki okragte doktadne.
12. | PN-M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
13. | PN-M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Whasnoéci mechaniczne nakretek.
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14. | PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
15. | PN-EN 206-1 Beton Czg$¢ 1: Wymagania, wiasciwodci, produkgja i zgodnosé
16. | PN-EN 4854 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy 1 phyty. Tolerancje ksztaltu 1 wymiardéw wyrobow
walcowanych na zimno.
17. | PN-EN 10240 Wewnetrzne /lub zewnetrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczace powtok
wykonanych przez cynkowanie ogniowe w cynkowniach zautomatyzowanych
18. | PN-EN 10292 Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane ogniowo w sposob ciagly
do obrdbki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy
19. | PN-EN 10327 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do obrabki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy
20. | PN-EN 12899-1 State, pionowe znaki drogowe - Cz¢&¢ 1: Znaki stale
21. | PN-ENISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe) —
Wymagania i badania
22. | PN-ENISO 2808 Farby i lakiery— oznaczanie grubosci powltoki
10.2.  Przepisy zwiazane
23.  Zalaczniki nr 1 1 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkow

24.

25.

26.

27.
28.
29.

technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnodci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)
CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw powierzchniowych
sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy wspdlczynnik odblasku definicja i pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielania aprobat
technicznych nr 7/2005-03-009
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